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YAPI KIMYASALLARI URUN GRUBU

Fawori Fleks Fuga Derz Dolgu

TANIM
Cimento esasli, 6 mm’ye kadar seramik ve fayans derzleri i¢in dekoratif derz dolgu malzemesidir.
TS EN 13888 Standardi CG1 sinifina uygundur.

Fayans ve seramik ve benzeri kaplama malzemelerinin, derzlerinin doldurulmasinda kullanilir. 1 ile 6 mm derz
araliklarinda kullanilir; suya karsi direnglidir, iyi tutunur, ¢atlama yapmaz, leke tutmaz.

TEKNIK OZELLIKLERI

Asinma Direnci < 2000 mm?
Kuru Depolamadan Sonra Egilme Dayanimi = 25N/ mm?
Donma-Coézilme Cevriminden Sonra Egilme Dayanimi 2 25N/ mm?
Kuru Depolamadan Sonra Basing Dayanimi 2 15,0 N/ mm?
Donma-Coézilme Cevriminden Sonra Basing Dayanimi 2 15,0 N/ mm?
Bluzilme < 3,0 mm/m
Azaltilmis Su Emme (30 dakika sonra) < 50¢
Azaltilmis Su Emme (240 dakika sonra) <1009
Sertlesme Siresi =~ 12 saat
Uygulanabilme Siresi < 1 saat
Zeminin Trafige Acilabilme Siresi = 24 saat

Yukaridaki streler 23+2°C sicaklik ve % 50+5 nem ortami icin verilen slrelerdir. Daha sicak ortamlarda stire
kisalir, daha soguk ortamlarda ise sure uzar.

RENK @ TS EN 13888 CG1 smifina uygundur.
Beyaz

(Renklendirme tupleriyle renklendirmek mumkuandur.)

KARISIM
20 kg Fawori Fleks Fuga Derz Dolgu hava sartlarina da bagl olarak 6,0-7,0 It su ile karigtirilir.

HARCIN HAZIRLANISI

Fawori Fleks Fuga Derz Dolgu temiz ve soduk su icerisine yavas yavag ilave ederek karisim topaksiz hale
gelene kadar dusuk hizli bir karisgtirici ile yaklasik 10 dakika karistirilir. Gerekli su miktari hava sartlarina gore
ayarlanmalidir. Karigtirilan harg 5 dakika dinlendirilir ve tekrar karistiriir. Eger gerekli ise karigimin kivami su
katillarak tekrar ayarlanir. Hazirlanan karisim hava sartlarina da bagh olarak 1-1,5 saat icinde tiketilmelidir.
Sertlesmis malzemeye su ilave edilerek kullaniimamalidir.

UYGULAMA

Uygulama 6ncesinde derz bosluklari arasinda yer alabilecek toz, talas, insaat atiklari tel firga ile temizlenmelidir.
Uygulama o6ncesinde derz bosluklari nemlendiriimelidir. Harg lastik mala yardimiyla bosluklara paralel ve ¢apraz
sekilde iyice doldurularak uygulanmahdir. Ortam sicakligina gére 15—-20 dakika sonra yiizey Uzerindeki fazla harg
nemli bir siinger ile iyice temizlenmelidir. Har¢ kuruduktan sonra kuru bezle ylizey duzeltilir ve parlatilir.
Belirtilenden fazla su katilarak yapilan uygulama; catlama, ¢dkme ve dokillmelere neden olacagdi igin
yapilmamalidir. Ortam sicakhgi 5°C ile 30°C arasinda olmalidir. Direkt gunes 1s1gi alan yerlerde
uygulanmamalidir.

AMBALAJ
20 kg ve 1 kg kraft torba

DEPOLAMA
Acllmamis ambalajda kuru olarak ve nemden korunarak 6 ay depolanabilir.

Bu diriin TS EN ISO 9001, TS EN ISO 14001, TS 18001, TS EN ISO 50001, TS ISO 10002, TS ISO/IEC 27001 standartlar1 uygunluk belgesine sahip
Betek A.S. tarafindan iiretilmektedir.

*Bu teknik foy genel sartlar dikkate alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar i¢in teknik destek midirligiimiize danisiniz. Aksi
takdirde bilgi yetersizligi tiretici firmaya sorumluluk yiiklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca saklidir.Gerektiginde iiriinlerin saglik-giivenlik-
tasima riskleri ve 6nlemleri ile ilgili ayrintili bilgilere Malzeme Giivenlik Bilgi Formundan ulasabilirsiniz.
NETEKS BOYA TEKNOLOJILERI A.S.
Zimriitevler Mah. Ural Sk. No:38 34852 Maltepe-istanbul Tel: 0 216 571 10 70 Faks: 0 216 571 13 93
www.faworiboya.com.tr



SARFiYAT

Seramik Boyutu | Derz Genigligi Sarfiyat
3 mm 0,80 kg/m?
10x10 cm 4 mm 1,00 kg/m”?
6 mm 1,50 kg/m?
3 mm 0,40 kg/m2
20x20 cm 4 mm 0,50 kg/m?
6 mm 0,75 kg/m2
3 mm 0,25 kg/m?
30x30 cm 4 mm 0,30 kg/m?
6 mm 0,50 kg/m?

@ TS EN 13888 CG1 simifina uygundur.

Verilen sarfiyatlar yaklasik degerler olup; yiizeyin gdézenek ve bosluk yapisina goére farkliliklar olacagindan, kesin
sarfiyat is bitiminde belli olacaktir.

ZARARLILIK IFADESI

H315 Cilt tahrigine yol acar.

H318 Ciddi goéz hasarina yol acar. G
H335 Solunum yolu tahrigine yol agabilir.

ONLEM iFADESI

P101 Tibbi tavsiye gerekiyorsa, ambalaji veya etiketi saklayin.
P102 Cocuklarin erisemeyecegi yerde saklayin.

P103 Kullanmadan 6nce etiketi okuyun.

P261 Tozunu/dumanini/gazini/sisini/buharini/spreyini solumaktan
kacinin. NETEKS BOYA TEKNOLOJILERI A.S.
P305+P351+P338 GOZ iLE TEMASI HALINDE: Su ile birkag dakika
dikkatlice durulayin. Takili ve yapmasi kolaysa, kontak lensleri ¢ikartin.
Durulamaya devam edin.

Adres: Ankara Asfalti Hiiseyin Celik Sokak
No:2 Bostanc1 / ISTANBUL

P310 Hemen ULUSAL ZEHIR DANISMA MERKEZININ 114 NOLU
TELEFONUNUY/doktoru arayin.

P321 Ozel miidahale gerekli (etikete bakin)

P405 Kilit altinda saklayin.

P501 igerigi/kabi yerel/bdlgesel/ulusal/uluslararasi mevzuata uygun
sekilde bertaraf edin.

GHS05 GHSO07

RAYIC NO : 10.300.2231

POZ NO :15.375.1002, 15.375.1003, 15.375.1004, 15.375.1052,
15.375.1053, 15.375.1054, 15.380.1003, 15.380.1005, 15.380.1006,
15.380.1007, 15.380.1053, 15.380.1055, 15.380.1056, 15.380.1057

Fabrika 1: Gebze Organize Sanayi Bolgesi
Tembelova Alani 3200 Sokak No:3206
Gebze / KOCAELI

Fabrika 2: Incesu Organize Sanayi Bélgesi
7.Cadde No:9 incesu/KAYSERI
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TS EN 13888

CG1: Normal Cimentolu Derz Dolgu Malzemesi

Sistem 4

Bu diriin TS EN ISO 9001, TS EN ISO 14001, TS 18001, TS EN ISO 50001, TS ISO 10002, TS ISO/IEC 27001 standartlar1 uygunluk belgesine sahip
Betek A.S. tarafindan tiretilmektedir.

*Bu teknik foy genel sartlar dikkate alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar i¢in teknik destek midirligiimiize danisiniz. Aksi
takdirde bilgi yetersizligi tiretici firmaya sorumluluk yiiklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca saklidir.Gerektiginde iiriinlerin saglik-giivenlik-
tasima riskleri ve 6nlemleri ile ilgili ayrintili bilgilere Malzeme Giivenlik Bilgi Formundan ulasabilirsiniz.
NETEKS BOYA TEKNOLOJILERI A.S.
Zimriitevler Mah. Ural Sk. No:38 34852 Maltepe-istanbul Tel: 0 216 571 10 70 Faks: 0 216 571 13 93
www.faworiboya.com.tr



